Metalix prasentiert Innen cncKad - die ultimative Losung fur die
blechverarbeitende Industrie
Metalix bietet vielseitige CAD/CAM Leistungsfahigkeiten fir Stanz-, Laser-, Plasma-,

Brennschneid- und Wasserstrahlmaschinen, inbegriffen Unterstiitzung bei der
Werkzeugsortierung und Stacking flir lnre Maschine.

Fortschrittliche Technologie vereint Zeichnen, automatische und manuelle Bearbeitung,
automatische Verschachtelung, leistungsfahige NC Erstellung, Grafiksimulation und
Maschinenkommunikation (DNC).

cncKad ist das einzige System, das CAD/CAM Leistungsféhigkeiten im selben Modul
integriert: Geometrie, BemaBungen und Technologie (Stanzen/Schneiden) sind
vollstdndig inhaltsorientiert — wenn die Geometrie gedndert wird, werden BemaBungen
und Technologie automatisch aktualisiert!

cncKad untersttitzt eine Vielzahl von Maschinen und bietet eine leistungsstarke Lésung,
um Teile von einer Technologie zur anderen zu portieren, wie Stanzen oder Laser.

cncKad ist preisgtinstig, anwenderfreundlich und wird mit einer umfassenden
Dokumentation geliefert, voll untersttitzt, von der Installation bis zur Herstellung.
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Automatische Verschachtelung

Metalix bietet eine optimale Blechausnutzung
mit AutoNest — cncKads automatischem
Verschachtelungsmodul.

AutoNest ist ein leistungsstarkes Verschachtelungs-
Werkzeug flr freies Schachteln und bietet

vielféltige Methoden ftir die automatische und
manuelle Verschachtelung, um die bestméglichen
Verschachtelungslésungen zu erzielen.

AutoNest umfasst:

e Voll automatisierte Verschachtelung — wahlen Sie die
Teile aus und AutoNest flihrt den Rest aus.

e Teile6ffnungen flllen — identifiziert Durchbriiche in
den Teilen und flllt diese mit passenden Teilen, um
effektive Lésungen zu erzielen.

e Mehrfach-Material-Verschachtelungen — Teile aus
verschiedenen Materialien werden automatisch
sortiert und auf den entsprechenden Tafeln
verschachtelt.

e Mehrfach-Tafel-L6sungen — Schachtellésungen
kénnen auf verschiedenen Tafelgr6Ben erstellt
werden, indem sie automatisch nach Produktivitét
und minimaler Anzahl von Unterverschachtelungen
ausgewahlt werden.

e Freies Schachteln oder Rechteck Schachteln — wahlen
sie die beste Strategie flir schnellere Lésungen.

e Manuelles Schachteln — Anwender interaktives Setzen
der Teile, Ziehen, Drehen und Spiegeln, alles mit
einem Mausklick.

e Gruppieren — automatisches und manuelles
Gruppieren von Teilen, um Lésungen fuir
Verschachtelungen zu vereinfachen.

Fortschrittliche automatische Losungen

cncKads Automatisierungsmodule (API oder
Parametrikprogramme) erméglichen dem Anwender,
zeitsparende Applikationen zu erstellen, indem sie:

e cncKad mit ERP/MRP Systemen integrieren.

e Automatische Schriftzeichen fiir standardmaBige
Ausfliihrungen entwickeln, wie Batch Import und
Bearbeitung von Teilen.

e Produktinformation direkt aus der Teiledateien
gewinnen.

Die Automatisierungsmodule werden mit der
vollstdndigen Dokumentation und einem Satz von
Codebeispielen geliefert.

3D CAD Interface

Das CAD Link Modul erméglicht eine Echtzeit-
Ubertragung von Teilen aus 3D CAD Programmpaketen
zum cncKad mit einem Klick.

Teile kénnen von SolidWorks®, Solid Edge®,

Autodesk® Inventor® , Pro/ENGINEER?®, sowie Vertex®
G4 (ibertragen werden, indem man einen Online
Verbindungslink benutzt, und somit Zwischendateien wie
DXF nicht bendtigt werden.
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Fortschrittliche Stanztechnologien

cncKad bietet fortschrittliche Technologien, die voll
automatisiert und dennoch leicht manuell steuerbar sind:

e Automatisches Stanzen mit vorbestimmten Formen
e Platzieren der Mikroecken und Stege

e Umfahren der Pratzen

e Leichter Einsatz gemeinsamer Trennschnitte

e Einfache Pratzenbewegung

e Volle Unterstlitzung von Wheel Werkzeugen

e Verfahrweg-Optimierung

e Produktive Strategien zur Anwendung von Werkzeugen

Fortschrittliche Schneidtechnologien

cncKad ermdglicht die ultimative Nutzung der
Leistungsfahigkeiten Ihrer Maschine:

e Automatisches Schneiden mit Eckenbearbeitung

e Schneller Verfahrweg unter Vermeidung von
Uberquerungen

e Verfahrweg Optimierung mit automatischem
Einstechpunkt

e Materialbezogene Schneidlisten

e Mdglichkeiten zu Folienschnitt und Markierung vor
Schnitt True-Type Schriften schneiden und gravieren

e Gemeinsame Trennschnitte

e Schnittrichtung (Im Uzs / Gegen Uzs)
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Schneidtechnik
Stanztechnologie

Rohrschnitte ,
Post-Prozessoren: Generierung der
NC-Daten

Grafische Simulation des CNC Programms

Datenberichte
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CAD/CAM that speaks yMnguage

Unterstiitzte Sprachen

Arabisch Franzésisch Koreanisch Ruménisch Thaildndisch
Chinesisch Griechisch Niederldndisch Russisch Tschechisch
Deutsch Italienisch Polnisch Spanisch Tdrkisch

Englisch Japanisch Portugiesisch Taiwanesisch

Unterstlitzung weiterer Sprachen kann ohne Umsténde hinzugefligt werden.

Maschinenunterstiitzung

cncKad unterstttzt eine groBe Auswahl von Maschinen wie z. B.:

AMADA, AFM, AJAN, AMC, AMS, AS, BALIU, BAW FEMCOR, BAYKAL, BELOTTI, BERHENS, BERMAQ,
BOSCHERT, BYSTRONIC, CINCINNATI, CORTINA, CR, DAEWOO, DANOBAT, DATONG, DEHUA,
DIMECO, DMG, DONGIL FATEC, DURMAZLAR, EAGLE, EDEL, EUROMAC, FARLEY LASER-LAB,
FINNPOWER, FLOW, FUJIKIKO, GASPARINI, GOLDSTAR,

HACO, HAIBO, HANKWANG, HAN’S, HINDUSTAN HYDRAULICS, HUILI, INDUMASH, JIEMAI, JIN FANG
YUAN, JIN QIU, KITAGAWA, KOIKE, KOMATSU, LASERWORK, LFK, LINATROL, LVD, MAZAK, MESSER
GRIESHEIM, MICROSTEP, MITSUBISHI, MLI, MORI SEIKI, MURATEC, MVD-INAN, NEL, NIIGATA,
NISSAN TANAKA, NISSHINBO, NTC, OMAX, ORBITAL ROBOTICS, PENTA CHUTIAN, PIVATIC, PRIMA,
PROFILE600, PULLMAX, RAINER, RASKIN, RHODES PIERCE-ALL, ROLLSROYCE, SALVAGNINI,
SAMSUNG, SATO, SCHIAVI-FIM, SHIBUYA, SIMASV, SMTCL PRIMA, SNK, SOITAAB, SPS, STRIPPIT,
STRIPPIT HD, SUNRISE, TAILIFT, TECNOLOGY ITALIANA, TK-TRUMP, TOSHIBA, TRUMPF, UNITY
PRIMA,VNITEP, WHITNEY, XUZHOU, YANGLI, YAWEI, ZINSER.

Weitere Information:

www.metalix.net
METALIX info@metalix.net
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